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ASJ nasce dall’esperienza ventennale della
International Spray-Jets (gia appartenente al
gruppo ARAG) e della Abba, azienda storica
nella produzione di ugelli.

Esperienze che si fondono nella ricerca,
progettazione e produzione di ugelli in
ceramica e plastica di elevata qualita, durata
ed affidabilita, frutto delle pit moderne
tecnologie e della conoscenza specifica del
settore. La gamma di ugelli ASJ copre le piu
disparate necessita nei trattamenti agricoli
e viene completata da una vasta gamma di
accessori per fare fronte alle richieste degl
utilizzatori piu esigenti.

ASJ was established relying on the twenty-
year experience gained by International
Spray-Jets (a company belonging to ARAG
Group) and Abba, a well-known nozzle
manufacturer.

Both companies are deeply committed into
research, design and manufacture of hi-
quality plastic and ceramic nozzles which
ensure long useful life and high reliability,
thanks to the use of advanced technologies
and a deep-rooted knowledge of this sector.
ASJ nozzles are suitable for many farm jobs
and come with a wide range of accessories
to meet highly demanding requirements.

ASJ nace de los veinte afos de experiencia
de la International Spray-Jets (ya
perteneciente al grupo ARAG) y de la
Abba, empresa histérica en la produccion
de bloquillas. Experiencias que se funden
en la investigacion, disefio y produccién
de boquillas de ceramica y plastico de alta
calidad, duraciéon y fiabilidad, resultado
de las mas modernas tecnologias y del
conocimiento especifico del sector. La gama
de boquillas ASJ cubre las mas diversas
necesidades en los tratamientos agricolas
y es completada por una vasta gama de
accesorio para afrontar a los requerimientos
de los usuarios mas exigentes.




CERTIFICAZIONI

ENTAM ¢ l'ente certificatore europeo nato
nel 1997 dall’accordo fra ENAMA, DLG
tedesca e BLT austriaca, al fine di uniformare
ed ufficializzare a livello europeo le prove
sulle macchine agricole e sui componenti
installati. Attualmente al gruppo certificatore
ENTAM appartengono, oltre alle gia citate
ENAMA, BLT e DLG, le danesi AU e DAE,
la IRSTEA francese, JKI e KWF tedesche,
N.AG.RE.F greca, l'ungherese MGI, la
polacca PIMR, le spagnole CMA ed EMA/
CENTER. Certificare un prodotto ENTAM
significa ricevere [I'approvazione di tutti gli
altri enti, come segno di qualita ed affidabilita
su tutto il territorio europeo, riconoscimento
che verra a breve esteso ad altri continenti.
ENAMA & I'ente certificatore affiliato ENTAM
che garantisce le prove ed i collaudi piu
precisi e severi sul territorio italiano. ASJ ha
scelto di certificare ENAMA ed ENTAM dli
ugelli di fascia elevata al fine di garantirne
I'assoluta precisione e la massima resa e
durata nel tempo.

CERTIFICATIONS

ENTAM, established in 1997 after the
agreementsigned by Italian ENAMA, German
DLG and Austrian BLT testing institutes, is
the European network for testing agricultural
machines and their installed components.
Apart from the above mentioned certification
bodies-ENAMA, BLT and DLG- also Danish
AU and DAE, French IRSTEA, German JKI
and KWF, Greek N.AG.RE.F, Hungarian
MG, Polish PIMR, Spanish CMA and EMA/
CENTER are ENTAM members. If a product
is certified by ENTAM, it is certified by all
other institutes and therefore its quality and
reliability is certified on the whole European
territory. ENTAM certification will be shortly
extended to other continents as well.
ENAMA is among ENTAM official members
and performs most accurate and strict tests
in Italy. ASJ has decided to have their top
nozzles certified by ENAMA and ENTAM so
as to ensure ultimate accuracy as well as
performance and useful life.

ENAVA

COMPONENTE
CERTIFICATO

CERTIFICACIONES

ENTAM es el ente certificador europeo
nacido en 1997 del acuerdo entre ENAMA,
DLG alemana y BLT austriaca, con el fin
de uniformar y oficializar a nivel europeo
las pruebas en las maquinas agricolas y
sus componentes instalados. Actualmente
al grupo certificador ENTAM pertenecen,
ademas de las ya mencionadas ENAMA,
BLT y DLG, las danesas AU y DAE, la
IRSTEA francesa, JKI y KWF alemanas,
N.AG.RE.F greca, la hungara MGl, la polaca
PIMR, las espafiolas CMA y EMA/CENTER.
Certificar un producto ENTAM significa
recibir la aprobacion de todos los otros
entes, como simbolo de calidad y fiabilidad
en todo el territorio europeo, reconocimiento
que proximamente se extendera a otros
continentes. ENAMA es el ente certificador
afiliado ENTAM que garantiza las pruebas y
los ensayos mas precisos y estrictos en el
territorio italiano. ASJ ha elegido certificar
ENAMA y ENTAM las boquillas de gama
mas elevada, con el fin de garantizar su
absoluta precision y el maximo rendimiento
y duracion en el tiempo.
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SCELTA DEGLI UGELLI NOZZLE SELECTION ELECCION DE LAS BOQUILLAS

Post emergenza
Post-emergency

Ugello Presemina Pre emergenza Post emergencia
Nozzle Pre-sowing Pre-emergency i i
Boquilla Presiembra Pre emergencia  Contatto Sistemico
Contact Systemic
Contacto Sistémico
Fan air ceramic AFC
Air off center AOC
Air twin ceramic ATC
Air twin plastic ATP
Boom extension nozzle BX OTTIMO
Compact fan air CFA EXCELLENT
Compact fan air-T CFA-T OPTIMO
Compact fan air-ultra CFA-U
Deflector DEF MOLTO BUONO
Deflector 140 DEF 140 VERY GOOD
Herbicidesy TN EF MUY BUENO
N1 Fast cap FC BUONO
Hollowcone HC GOOD
Fullcone HCF BUENO

Hollowcone ceramic IS0 80° HCA 80
Hollowcone ceramic IS0 60° HCA 60

Hollowcone ceramic HCC
Hollowcone ceramic IS0 80° HCI 80
Hollowcone ceramic IS0 60° HCI 60
Hollowcone ceramic IS0 40° HCI 40
Low drift LD
Low drift ceramic LDC
Disc + Core NC DC
Standard flat fan SF
Standard fan air SFA
Twin fan air TFA
Twin fan low drift TFLD
Twin fan standard TFS
Wide range WR
Wide range ceramic WRC
Ugello Contatto Sistemico Ugello Contatto Sistemico
Nozzle Contact Systemic Nozzle Contact Systemic
Boquilla Contacto Sistémico Bogquilla Contacto Sistémico
Fan air ceramic AFC Fan air ceramic AFC
Air off center AOC Air off center AOC
Air twin ceramic ATC Air twin ceramic ATC
Air twin plastic ATP Air twin plastic ATP
Boom extension nozzle BX Boom extension nozzle BX
Compact fan air CFA Compact fan air CFA
Compact fan air-T CFA-T Compact fan air-T CFA-T
Compact fan air-ultra CFA-U Compact fan air-ultra CFA-U
Deflector DEF Deflector DEF
Deflector 140 DEF 140 Deflector 140 DEF 140
Evenfan EF Evenfan EF
Fast cap FC e Fast cap FC
Hollowcone HC NEQAes Hollowcone HC
Fullcone HCF —ﬁ- Fullcone HCF
Hollowcone ceramic IS0 80° | HCA 80 : Hollowcone ceramic 1SO 80° | HCA 80
Hollowcone ceramic IS0 60° | HCA 60 R Hollowcone ceramic IS0 60° | HCA 60
Hollowcone ceramic HCC Hollowcone ceramic HCC
Hollowcone ceramic IS0 80° | HCI 80 Hollowcone ceramic ISO 80° | HCI 80
Hollowcone ceramic IS0 60° | HCI 60 Hollowcone ceramic IS0 60° | HCI 60
Hollowcone ceramic IS0 40° | HCI 40 Hollowcone ceramic IS0 40° | HCI 40
Low drift LD Low drift LD
Low drift ceramic LDC Low drift ceramic LDC
Disc + Core NC DC Disc + Core NC DC
Standard flat fan SF Standard flat fan SF
Standard fan air SFA Standard fan air SFA
Twin fan air TFA Twin fan air TFA
Twin fan low drift TFLD Twin fan low drift TFLD
Twin fan standard TFS Twin fan standard TFS
Wide range WR Wide range WR
Wide range ceramic WRC Wide range ceramic WRC




INSTALLAZIONE

Per assicurare una copertura uniforme, la barra
deve essere posizionata ad una determinata
altezza, in relazione all’area da trattare e
alla spaziatura degli ugelli posizionati sulla
barra. La tabella in basso indica le distanze
necessarie per ottenere una sovrapposizione
del 50% ed una distribuzione costante.

Per minimizzare linterferenza tra i getti ed
evitare la formazione di goccioline troppo
pesanti sarebbe necessario posizionare gli
ugelli sulla barra ruotati di 8°. La maggior
parte dei portagetti standard & gia prevista per
ruotare di 8° gli ugelli.

Altezza di barra per ottenere il 50% di

INSTALLATION

In order to obtain a smooth coverage the
boom should be at a certain height from the
ground, depending on target surface and
how nozzles are spaced onto the boom. The
following table shows necessary distances
for a 50% overlapping and an even spraying.
To minimize jet cross-actions and avoid
excessively heavy drops, nozzles onto the
boom should be turned by 8°. Most standard
nozzle holders are already set for an 8°
nozzle rotation.

Boom height for 50% overlapping at

INSTALACION

Para asegurar una cobertura uniforme, la
barra se debe posicionar a una determinada
altura, en relacion al area por tratar y al
espacio de las boquillas posicionadas en la
barra. La tabla de abajo indica las distancias
necesarias para lograr una superposicion
del 50% y una distribucion constante.

Para minimizar la interferencia entre los
chorros y evitar la formacidon de gotitas
demasiado pesadas seria necesario
posicionar las boquillas en la barra, giradas
a 8% La mayoria de los porta-boquillas
estandares ya estd prevista para girar 8° las
boquillas.

Altura de barra para lograr el 50% de

sovrapposizione a distanze differenti different distances superposicion a distancias diferentes
d 40 cm 45 cm 50 cm 55 cm 60 cm
16” 18” 20” 227 247
O 80° 48 cm 54 cm 60 cm 66 cm 72.cm
h 19" 215" 24" 26" 28.5" d
o 28 cm 32cm 35cm 39 cm 42 cm
a110 » » » » » e NN
11 13 14 15.5 16.5 LN
SO D
Angolo di spruzzo
_ Spray angle 80° 90° 110° 130° 0% A
Angulo de pulverizacion
Larghezza di lavoro "A"
"A" job's width 1.7Xh 2.0Xh 29Xh 55Xh
Largura de trabajo "A"
COPERTURA SPRAYING COVERAGE COBERTURA

In relazione alla tipologia di coltura trattata,
solitamente sono due le metodiche di
trattamento con le barre: di copertura e a
bande.

Lirrorazione di copertura si ottiene regolando
la distanza degli ugelli sulla barra o la loro
altezza da terra, in modo da avere una
copertura omogenea, senza sovrapposizioni
0 spazi vuoti.

Il trattamento a bande si ottiene spaziando
sulla barra determinati tipi di ugello
(es.: EvenFan) in modo da consentire il
trattamento su strisce, relative a filari di
colture. La zona effettivamente trattata
corrisponde perfettamente al’lampiezza di
uscita di ogni singolo ugello.

Depending on target crop, two types of boom
spraying can be used: either broadcast or
band spraying.

Broadcast spraying is obtained by spacing
the nozzles onto the boom or adjusting
their ground height in such a way to have a
smooth coverage with neither overlapping
nor empty spaces.

Band spraying is obtained by spacing
certain nozzle types (e.g. EvenFan) in such
a way to spray along bands, corresponding
to crop rows. Actual sprayed area perfectly
corresponds to single nozzle spraying width.

Irrorazione di copertura
Broadcast spraying
Riego de cobertura

En relaciéon al tipo de cultivo tratado,
habitualmente son dos los métodos de
tratamiento con las barras: de cobertura y
de bandas.

La pulverizacién de cobertura se obtiene
regulando la distancia de las boquillas en
la barra o su altura desde el suelo, para
lograr una cobertura homogénea, sin
superposiciones ni espacios vacios.

El tratamiento de bandas se obtiene
distribuyendo en la barra determinados
tipos de boquillas (por ej.: EvenFan) de
manera de permitir el tratamiento en filas,
correspondientes a las hileras de cultivo. La
zona efectivamente tratada corresponde
perfectamente a la amplitud de salida de
cada boquilla.

Trattamento a bande
Band spraying
Tratamiento de bandas




MATERIALI

Gli ugelli per i trattamenti in agricoltura
vengono prodotti con diversi materiali, adatti
alle svariate esigenze. La scelta del tipo di
materiale, oltre che di ugello, & sostanziale
per la buona riuscita di un trattamento
cosi come € molto importante controllare
regolarmente lo stato di usura degli ugelli per
sostituirli quando necessario.

Delrin”

MATERIALS

Agricultural nozzles can be made of different
materials, depending on the job they are
intended to.

Material selection, along with the selection of
the right nozzle, is essential for a successful
spraying job. Also important are regular
checks for nozzle wear and replacement
when needed.

MATERIALES

Las boquillas para los tratamientos en
agricultura son fabricadas con diferentes
materiales, aptos para las mas variadas
exigencias. La eleccion del tipo de material,
ademas de la boquilla, es fundamental para
el buen resultado de un tratamiento, como
asi también es muy importante controlar
regularmente el estado de desgaste de
las boquillas para sustituirlas cuando sea
necesario.

Ty RESINA ACETALICA
DELRIN®

Gli ugelli in plastica sono caratterizzati
da un’eccellente resistenza chimica ed
una discreta resistenza all'usura, tuttavia
un'elevata pressione di utilizzo e gli
interventi di sostituzione, manutenzione e
pulizia possono danneggiarli. Il basso costo
perd permette una frequente sostituzione.
ASJ ha scelto, per la produzione dei
propri ugelli plastici e per i corpi esterni
degli ugelli ceramici, la resina acetalica
Delrin®, che consente una produzione
lineare e precisa ed & caratterizzata da
una buona resistenza meccanica, da
un’ottima resistenza all’abrasione e da
un’eccezionale resistenza allaggressione
dei prodotti chimici.

Ceramic

DELRIN® ACETAL RESIN

Plastic nozzles feature a good chemical
durability and a fair wear resistance. However,
high operating pressure, replacement,
maintenance and cleaning operations might
damage this material. They can be replaced
at short intervals though, thanks to their low
cost.

For the manufacture of their plastic nozzles
and outer bodies of ceramic nozzles, ASJ
has selected Delrin® acetal resin, which
allows a linear and accurate production
featuring good mechanical strength,
abrasion resistance and an exceptionally
good chemical durability.

RESINA ACETALICA DELRIN®

Las boquillas de plastico se caracterizan
por una excelente resistencia quimica
y una discreta resistencia al desgaste.
Sin embargo, una elevada presién de
uso e intervenciones de sustitucion,
mantenimiento y limpieza pueden daharlas.
Sin embargo, su bajo costo permite una
sustitucion frecuente. ASJ ha elegido, para
la produccidon de sus boquillas plasticas y
para los cuerpos externos de las boquillas
ceramicas, la resina acetalica Delrin®, que
permite una produccion lineal y precisa y
se caracteriza por una buena resistencia
mecanica, por una excelente resistencia a la
abrasion y por excepcional resistencia a la
agresion de los productos quimicos.

e CERAMICA
ALLUMINA

La ceramica & in assoluto il materiale
che garantisce la maggiore resistenza
al’abrasione e alla corrosione. E un
materiale estremamente duro grazie
al quale & possibile ottenere ugelli che
hanno una durata circa otto volte superiore
rispetto a quelli in acciaio. Per ovviare alla
sua naturale fragilita meccanica, si utilizza
la ceramica per produrre l'inserto interno
che viene inserito in un corpo in Delrin®.
ASJ utilizza una ceramica di Allumina al
96% di purezza, (una delle percentuali piu
alte esistenti sul mercato), stampata con le
pilt moderne e sofisticate apparecchiature,
cosi da oftenere ugelli resistenti, molto
precisi e stabili nel tempo. Ottimali per i piu
svariati trattamenti agricoli.

RESISTENZA DEI DIVERSI
MATERIALI UTILIZZATI

CERAMIC (ALUMINA)

Ceramic is the material featuring the best
chemical durability and corrosion stability.
Ceramic is so hard that ceramic nozzles last
about eight times longer than steel nozzles.
Tobalance its inherent mechanical brittleness,
ceramic is only used to manufacture the
nozzle insert, duly fitted into a Delrin® body.
ASJ uses ceramic containing 96% of alumina
(one of the highest percentages available
on the market), which is molded by cutting-
edge machines. As a result, nozzles are
very strong, accurate and stable over time.
They offer optimal performances in many
agricultural spraying jobs.

MATERIAL RESISTANCE LEVELS

CERAMICA (ALUMINA)

La ceramica es en absoluto el material
que garantiza la mayor resistencia a la
abrasion y a la corrosion. Es un material
sumamente duro gracias al cual es posible
obtener boquillas que tiene una duracién
aproximadamente ocho veces superior
respecto a los de acero. Para remediar su
natural fragilidad mecanica, se utiliza la
ceramica para producir la insercién interior
quevieneintroducida en un cuerpo de Delrin®.
ASJ utiliza una ceramica de Alumina al 96%
de pureza (una de los porcentajes mas altos
existentes en el mercado), moldeada con los
mas modernos y sofisticados equipos para
obtener boquillas resistentes, muy precisas
y estables en el tiempo.Lo ideal para los mas
variados tratamientos agricolas.

RESISTENCIA DE LOS DIFERENTES
MATERIALES UTILIZADOS

PLASTICHE METALLI CERAMICHE Ottimo
PLASTIC METAL CERAMIC Excellent
PLASTICAS METALES CERAMICAS Optimo
Materiale Ottone Acciaio INOX Steatite Allumina Carburo di tungsteno Molto buono
Material Delrin® Brass Stainless steel Steatite Alumina Tungsten carbide Very good
Material Latdn Acero INOX Esteatita Alimina Carburo de wolframio Muy bueno
Resistenza abrasione Buono
Corrosion Stability Good
Resistencia a la abrasion Bueno
Resistenza corrosione Pessimo
Chemical Durability Bad
Resistencia a la corrosion Pésimo




USURA DEGLI UGELLI

Oltre ad essere fortemente legata al tipo di
materiale utilizzato per la produzione degli
ugelli, 'usura & causata da diversi fattori, quali:
* | prodotti chimici usati

* |la pressione di lavoro

* le dimensioni del foro dell’'ugello

* la configurazione degli ugelli.

* |a cattiva filtrazione

NOZZLE WEAR

Apart from depending strongly on nozzle
material, wear can be caused by different
factors, such as:

e chemical products

e operating pressure

* nozzle size

* nozzle setting

e poor filtration

DESGASTE DE LA BOQUILLA

Ademas de estar fuertemente ligada al tipo
de material utilizado para la produccion de
las boquillas, el desgaste es causado por
diferentes factores, entre los cuales:

* los productos quimicos usados

* la presion de trabajo

¢ las dimensiones del orificio de la boquilla

* la configuracién de las boquillas.

« filtracién inadecuada

TEST COMPARATIVO DI USURA

COMPARATIVE WEAR TEST
(ISO 5682-1)

PRUEBA COMPARATIVA DE
DESGASTE (I1SO 5682-1)
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(ISO 5682-1)
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Ottone 47%
Brass 47%
Laton 47%

Acciaio INOX 28%
Stainless steel 28%
Acero INOX 28%

Resina acetalica 19%
Acetal resin 19%
Resina acetélica 19%

Ceramica 9%
Ceramic 9%

Test medio: 2.5% Kaolino in acqua
Pressione del test: 2.8 bar

Test medium: 2.5% Kaolin in water
Test pressure: 2.8 bar

Prueba promedio: 2.5% Caolin en agua
Presion de la prueba: 2,8 bar

Ceramica 9%

Time (hours)
Tiempo (horas)

Lusura dell’'ugello pud dare luogo a notevoli
difformita nella portata e nella distribuzione
causando danni al trattamento. Proviamo
ad immaginare cosa succede se un ugello
usurato spruzza il 10% di prodotto in piu
del dovuto: se trattiamo una superficie di
500 ettari sprecheremo prodotti fitosanitari
utilizzabili per ulteriori 50 ettaril E ovvio
quindi che un regolare controllo degli ugelli
e la loro costante sostituzione garantiscono
non solo trattamenti ottimali, ma un notevole
risparmio in termini di denaro.

If the nozzle is worn out, flow rate and
spraying may be irregular thus endangering
the spraying job results.

Let's see what happens if a worn nozzle
sprays a product amount increased by 10%:
if a 500-hectare area is sprayed, we will
waste an amount of pesticide enough to
spray further 50 hectares!

It is therefore obvious that regular nozzle
check and replacement ensure both optimal
spraying jobs and remarkable cost saving.

El desgaste de la boquilla puede ocasionar
notables deformidades en el caudal y en la
distribucion, causando dafos al tratamiento.
Intentemos imaginar qué sucede si una
boquilla desgastada rocia un 10% mas
de producto del debido: se tratamos una
superficie de 500 hectareas derrocharemos
productos fitosanitarios para utilizar en mas
de 50 hectareas. Por lo tanto, es obvio que
un control regular de las boquillas y su
constante sustitucion garantizan no sélo
tratamientos excelentes, sino un notable
ahorro econdmico.

DIFFORMITA DI DISTRIBUZIONE

Lusura del foro dellugello produce una
irregolare  distribuzione della miscela
[Coefficiente di Variabilita (CV) alto].

Ugelli nuovi
New nozzles
Boquillas nuevas

CV 6%

IRREGULAR SPRAYING

Irregular spraying is caused by a worn
nozzle hole
[Variability Coefficient (CV) is high].

Ugelli usurati
Worn nozzles
Boquillas desgastadas

Y\ \Y/ NZAVAVAN

CV 35%

DIFERENCIAS DE DISTRIBUCION

El desgaste del orificio de la boquilla
produce una distribucion irregular de la
mezcla [Coeficiente de variabilidad (CV)
alto].

Ugelli danneggiati

Damaged nozzles

Boquillas danadas

CV 57%



MANUTENZIONE DEGLI UGELLI

Lusura degli ugeli non & di facile
individuazione in quanto non causa variazioni
valutabili ad occhio nudo sulla forma del
getto; cio che varia sono la portata e la
distribuzione del liquido all’interno del getto
(negli ugelli a getto piatto o a cono pieno, ad
esempio, l'usura genera un’accentuazione
del flusso nella parte centrale del getto).
Per questi motivi occorre controllare
periodicamente la portata degli ugelli
in uso e confrontarla con quella di ugelli
nuovi dello stesso tipo. Di solito si consiglia
la sostituzione degli ugelli quando la portata
supera del 10% quella nominale. Per rendere
piu lunga la vita degli ugelli, prevedete il
loro risciacquo ed il lavaggio completo del
circuito di distribuzione al termine delle
operazioni, cosi da ridurre al minimo il rischio
di incrostazioni e intasamenti. Durante le
operazioni di pulizia prestate la massima
attenzione a non causare danneggiamenti
accidentali, evitando di rimuovere eventuali
ostruzioni dall’orifizio con oggetti appuntiti,
che rovinano gli ugelli. Vanno utilizzati,
invece i detergenti compatibili col materiale
dellugello (I'eventuale impiego di uno
spazzolino pud agevolare la rimozione
dell'ostruzione, cosi come un semplice getto
controcorrente di aria compressa).

NOZZLES MAINTENANCE

Nozzle wear cannot be easily detected as
it does not visibly change jet shape. What
changes are jet flow rate and spraying (e.g.
in flat or full cone nozzles, wear causes
flow increase in jet middle area). For these
reasons, nozzle flow rate should be
regularly checked by comparing given
value with the flow rate value of new nozzles
of the same type. Nozzle replacement is
usually recommended if current flow rate is
10% higher than nominal rate. For a longer
nozzle useful life, it is recommended for the
nozzle to be flushed and the circuit to be fully
washed at the end of the spraying job, so as
to minimize the risk of scales and blockages.
Do not use pointed tools to remove any
blockages from nozzle holes as they will
surely cause serious damages. Use suitable
detergents compatible with nozzle material
(also a brush can be of help, as well as a
compressed air jet).

MANTENIMIENTO DE LAS BOQUILLAS

El desgaste de las boquillas no es facil de
identificar puesto que no causa variaciones
evidentes a simple vista en la forma del
chorro; lo que varia es el caudal y la
distribucién del liquido en el interior del
chorro (en las boquillas de chorro plano o de
cono lleno, por ejemplo, el desgaste genera
una acentuacion del flujo en la parte central
del chorro). Por estos motivos es necesario
controlar periédicamente el caudal de
las boquillas en uso y compararlo con el
de boquillas nuevas del mismo tipo. Por lo
general se recomienda sustituir las boquillas
cuando el caudal supera un 10% del caudal
nominal. Para prolongar la vida util de las
boquillas, prever su enjuague y el lavado
completo del circuito de distribucion al
finalizar las operaciones, en modo tal de
reducir al minimo el riesgo de incrustaciones
y obstrucciones. Durante las operaciones
de limpieza prestar suma atencién para
no causar dafios accidentales, evitando
eliminar eventuales obstrucciones del orificio
con objetos puntiagudos que arruinarian las
boquillas. En cambio, se deben utilizar los
detergentes compatibles con el material de la
boquilla (el eventual uso de un cepillo puede
facilitar la eliminacion de la obstruccion, asi
como un simple chorro contracorriente de
aire comprimido).




INTRODUZIONE

Gli ugelli a ventaglio o a fessura sono cosi
chiamati in quanto creano un getto piatto
dovuto alla particolare conformazione della
testina in cui il foro di uscita & a forma ellittica
o rettangolare.

INTRODUCTION

Fan nozzles (also called slit nozzles) produce
aflat jet due to their special tip which features
either a rectangular or elliptic hole.

INTRODUCCION

Ugelli a ventaglio
Fan nozzles

Boquillas en abanico

Las boquillas de abanico y con ranura son
llamadas asi puesto que producen un chorro
plano, debido a la particular conformacion de
la cabeza en la que el orificio de salida es de
forma eliptica o rectangular.

Adatti per il trattamento di copertura
Gli ugelli a ventaglio di forma ellittica
distribuiscono una traccia al suolo
caratterizzata dagli estremi stondati e da
una distribuzione lenticolare accentuata
al centro rispetto all’esterno. Un corretto
posizionamento sulla barra € sostanziale per
la buona riuscita del trattamento.

Wide
range

Ugello con foro ellittico
Elliptic-holed nozzle
Boquilla con orificio eliptico

Suitable for overall spraying

Elliptic fan nozzles are characterized by a
ground pattern featuring rounded ends and
a lentiform spraying which is thicker at the
center. For a successful spraying job, nozzles
should be properly fitted onto the boom.

)

Diagramma di distribuzione
Spraying diagram
Diagrama de distribucion

Aptos para el tratamiento de cobertura
Las boquillas en abanico con forma eliptica
distribuyen un trazado en el suelo que se
caracteriza por extremos redondeados y
por una distribucion lenticular acentuado
mas en el centro que en la parte externa.
La correcta ubicacién sobre la barra
es fundamental para obtener buenos
resultados con el tratamiento.

Traccia al suolo
Ground pattern
Trazado en el suelo

Adatti per il trattamento a bande

Per ugelli a ventaglio con foro rettangolare
si intendono quei tipi di ugelli il cui foro di
uscita € un occhiello con gli estremi stondati.
In questo caso il getto prodotto non & di
forma lenticolare, ma & molto piu omogeneo
poiché la quantita di prodotto erogato al
centro & uguale o cambia di poco rispetto a
quella erogata all’esterno e la distribuzione
a terra risulta piu uniforme per tutta la sua
larghezza.

Even Fan

Ugello con foro rettangolare
Rectangular-holed nozzle
Boquilla con orificio rectangular

Suitable for band spraying

Under rectangular-holed fan nozzles are
meant those nozzles featuring an eyelet with
rounded ends. Their jet is not lentiform but
is more uniform as the amount of sprayed
product in its central area is the same -or
lightly different- as the quantity in its outer
area and therefore ensures smoother soil
spraying for its whole width.

a

Diagramma di distribuzione
Spraying diagram
Diagrama de distribucion

Aptos para el tratamiento en bandas
Las boquillas de abanico con orificio
rectangular son las boquillas cuyo orificio
de salida es un ojal con los extremos
redondeados. En este caso el chorro no
es de forma lenticular, sino que es mucho
mas homogéneo puesto que la cantidad de
producto suministrado en el centro es igual
0 cambia poco respecto a la suministrada
en el exterior, y la distribucién en el suelo
es mas uniforme en todo su anchura.

Traccia al suolo
Ground pattern
Trazado en el suelo

UGELLIA CONO CONE NOZZLES BOQUILLAS DE CONO UGELLIA CONO CONE NOZZLES BOQUILLAS DE CONO



Ugelli a ventaglio
Fan nozzles
Boquillas en abanico

STANDARD FLAT FAN

Utilizzo
Use
Utilizacion

Dimensioni (mm) ;m
Size (mm)

Dimensiones (mm) 15

* Montati sulla barra correttamente spaziati e
alla giusta distanza dalla superficie da trattare,
garantiscono una copertura uniforme.

» Stampato in Delrin®, ad alta stabilita chimica,
che conferisce ottime caratteristiche di durata.

cod.
+
B2

Blister pack

e

1,5 bar 7 bar

* |f properly fitted onto the boom and at the right * Montadas en la barra correctamente
distance from the area to be sprayed, they espaciadas y a la distancia correcta de la
ensure smooth coverage. superfi cie a tratar, garantizan una cobertura
* Made of molded Delrin®, a polymer ensuring uniforme.
high chemical stability and an exceptionally ¢ Moldeado en Delrin®, material con alta
long useful life. estabilidad quimica, que otorga excepcionales

caracteristicas de duracion.

50 cm
o~
A i 2 2 g
ANENC N\ B
,/ // // \\ GO
B8R
Copertura
Spray coverage > 50%
Cobertura Distanza sulla barra

Boom spacing
Distancia en la barra

Diagramma di distribuzione ugello singolo Diagramma di distribuzione su barra
Single nozzle distribution pattern Boom distribution pattern
Diagrama de distribucién boquilla individual Diagrama de distribucion en la barra

Dimensione delle gocce su bersaglio
Drop size pattern on target
Dimensiones de las gotas en el blanco

UGELLIA CONO CONE NOZZLES BOQUILLAS DE CONO UGELLIA CONO CONE NOZZLES BOQUILLAS DE CONO




Ugelli a ventaglio

STANDARD FLAT FAN Fan nozzles

Boquillas en abanico

o |Q)] ¢ |- I et 0o
CODE 110° ‘ I/ha (espacio entre las boquillas: 50 cm)
cop. e bar | drop 110°| Vmin | 4 ey | & kv | 8 kmvh | 10 kmvh | 12 kmih | 14 kmvh | 16 kmvh | 18 kv | 20 kmvh | 25 knvn | 970P 80°
15 028 | 8 57 42 34 28 24 21 19 17 14
3 040 | 120 80 60 48 40 34 30 27 24 19
5 052 | 155 103 77 62 52 44 39 34 31 25
7 061 | 183 122 92 73 61 52 46 41 37 29
15 042 | 127 85 64 51 42 36 32 28 25 20
3 060 | 180 120 90 72 60 51 45 40 36 29
- 5 077 | 232 [ 155 116 93 77 66 58 52 46 37 SF080015
7 092 | 275 | 183 [ 137 110 92 79 69 61 55 44
15 057 | 170 113 85 68 57 48 42 38 34 27
3 080 | 240 | 160 | 120 96 80 69 60 53 48 38
SF11002 5 103 | 310 | 207 | 155 | 124 103 89 77 69 62 50 SF08002
7 122 | 367 | 244 | 183 [ 147 122 105 92 81 73 59
15 071 [ 212 141 106 85 71 61 53 47 42 34
00 3 100 | 300 | 200 [ 150 120 100 86 75 67 60 48
5 VF 129 | 387 | 258 | 194 | 155 129 111 97 86 77 62
7 VF 153 | 458 | 306 | 220 | 183 153 131 115 102 92 73
15 | M | o085 | 255 170 127 102 85 73 64 57 51 4
3 120 | 360 | 240 | 180 144 120 | 103 90 80 72 58
00 SF08003
5 155 | 465 | 310 | 232 | 186 155 133 116 103 93 74
7 VF 183 | 550 [ 367 | 275 | 220 | 183 [ 157 | 137 | 122 110 88
15 | M | 113 | 339 | 226 170 136 113 97 85 75 68 54
3 160 | 480 [ 320 [ 240 [ 192 160 | 137 [ 120 107 96 77
004 SF08004
5 207 | 620 | 413 | 310 | 248 | 207 | 177 | 155 138 124 99
7 244 | 733 | 489 | 367 | 293 | 244 [ 209 | 183 | 163 147 117
15 g 141 | 424 [ 283 [ 212 [ 170 141 121 106 94 85 68 c
3 M 200 | 600 [ 400 | 300 [ 240 | 200 [ 171 150 133 120 96 M
00 SF08005
5 M 258 | 775 | 516 | 387 | 310 | 258 | 221 194 172 155 | 124 M
7 M 306 | 917 [ 611 458 | 367 | 306 | 262 | 220 [ 204 | 183 | 147 M
15 c 170 | 509 | 339 | 255 | 204 | 170 | 145 [ 127 13 102 81 c
3 c 240 | 720 [ 480 | 360 | 288 | 240 | 206 [ 180 160 144 115 c
5 C 310 | 930 | 620 | 465 | 372 | 310 | 266 | 232 | 207 | 186 | 149 c
7 c 367 | 1100 | 733 | 550 | 440 | 367 [ 314 | 275 | 244 | 220 | 176 c
15 c 226 | 679 | 453 | 339 | 272 [ 226 | 194 | 170 151 136 | 109 c
3 c 320 | 960 | 640 | 480 | 384 | 320 | 274 | 240 | 213 192 154 c
SF11008 5 © 413 | 1239 | 826 | 620 | 496 | 413 | 354 | 310 | 275 | 248 | 198 c SF08008
7 c 489 | 1466 | o978 | 733 | 587 | 489 | 419 | 367 | 326 | 203 | 235 c
15 © 283 | 849 | 566 | 424 | 339 | 283 | 242 | 212 | 189 170 [ 136 c
3 c 400 | 1200 | 800 [ 600 [ 480 | 400 | 343 | 300 | 267 | 240 | 192 c
010 SF08010
5 © 516 | 1549 | 1033 | 775 | 620 | 516 | 443 | 387 | 344 | 310 | 248 c
7 c 611 | 1833 | 1222 | 917 | 733 [ 611 524 | 458 | 407 | 367 | 293 c
15 424 | 1273 | 849 | 636 | 509 | 424 | 364 | 318 | 283 | 255 | 204
3 6.00 | 1800 | 1200 | 900 [ 720 | 600 | 514 | 450 | 400 | 360 | 288
5 775 | 2324 | 1549 | 1162 | 930 | 775 | 664 | 581 516 | 465 | 372
7 9.7 | 2750 | 1833 | 1375 | 1100 | 917 | 786 | 687 | 6t 550 | 440

DROP SIZE RATING
DIMENSIONES DE LAS GOTAS

VF  Molto fine-Very fine-Muy fina
136pm + 177ym

M Media-Medium-Media 177um + 218ym
millesimo di millimetro (Es.: 250um = 0.25 mm)

SR ol [ 218um < 3490M | thousandth of a millmeter (E.g.: 250um = 0.25 mm)
VC Molto grossa-Very coarse-Muy grues